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3-Axis Roughing 
Global Roughing - Using Cutter Profiles for Calculations 

ตวัเลือกใหมช่่วยให้คณุใช้รูปร่างของใบมีดท่ีท าโปรไฟล์ใน Global Roughing Toolpath 

  การค านวณใช้รูปร่างของใบมีดท่ีแน่นอนและการตรวจจบัวสัดท่ีุแมน่ย า ในทางทฤษฎีแล้วสิ่งนีจ้ะ

สง่ผลให้จ านวนการ Re-roughing อีกครัง้ลดลง 

  นอกจากนีย้งัให้โอกาสใหมส่ าหรับเคร่ืองมือ Conical tools หรือการจดัการ Z-step ตามความยาว

ของเคร่ืองมือตดั 

  Check box ใช้โปรไฟล์ส าหรับการค านวณมีอยูใ่นสว่นรายละเอียดคตัเตอร์ของพารามิเตอร์พาธ 

ไมว่า่คณุจะก าหนดคตัเตอร์แบบมีโปรไฟลห์รือไม่: 

 
 
 
 
 



Global Roughing - New Linking Method 
ตอนนี ้Stock Model จะถกูน ามาพิจารณาเมื่อท าการเช่ือมโยงสองรอบใน Z ซึ่งจะช่วยหลีกเลีย่ง

การ เคลื่อนย้ายทางลาดลงในสตอ็กท่ีเหลือและท าให้เคร่ืองมือเสียหาย 

วธีิการเชื่อมโยงก่อนหน้า                                             ใหม่วธีิการเชื่อมโยง 

                            

ทางเดนิเคร่ืองมือย้ายไปตามระนาบ XY แล้วลงไปด้านนอกสตอ็กท่ีเหลือ 
 

Global Roughing - Reducing Jerky Movements 
กระบวนการลดการกระตกุของการเคลื่อนไหวมีอยูใ่นกลอ่งโต้ตอบพารามิเตอร์เพ่ิมเติมของพาธ 

เคร่ืองมือ  Global Roughing เมื่อคณุตัง้โปรแกรมด้วยตวัตดั tapered หรือ conical ช่วยให้คณุลดการ

เคลื่อนไหว "wavy" ท่ีอาจเกิดขึน้กบัเคร่ืองตดัประเภทนี ้

 



  ในตวัอย่างตอ่ไปนี ้toolpath ท่ีเหมือนกนัถกูค านวณสองครัง้ ครัง้แรกท่ีตวัเลือกลดการเคลื่อนไหว

ของ Jerky ถกูปิดใช้งาน (เป็นสเีขียว) และครัง้ท่ีสองเมื่อเปิดใช้งานตวัเลือกลดการเคลื่อนไหวของ Jerky 

(เป็นสีเหลือง): 

 
 

Waveform Roughing - Lead-ins at Edge of Stock 
  คณุสามารถเพ่ิมมลูคา่การ Clearance ไปยงั Stock Model การ Clearance นีใ้ช้กบัการ

เคลื่อนย้าย lead-in และ lead-out และการเคลื่อนไหว backpass 

  ช่วยให้คณุพิจารณาขนาดท่ีแนน่อนของ Stock Model ซึ่งอาจแตกตา่งกนัไปในเคร่ืองและเพ่ือ

หลีกเลีย่ง ความเสียหายของ Cutter พร้อมวสัดท่ีุเหลือในระหวา่งการเคลื่อนไหว Backpass 

  คณุสามารถก าหนดคา่การ Clearance ในกลอ่งโต้ตอบการ Cutter Movements: 

 



  ตวัเลือกอตัโนมตัชิ่วยให้คณุสามารถใช้คา่การ Clearance ซึ่งเป็น 5% ของเส้นผา่ศนูย์กลาง 

Cutter 

ปิดใช้งานเพ่ือใช้มลูคา่ของคณุเอง คา่ต้องไมเ่กิน 20% ของเส้นผา่นศนูย์กลางใบมดี 

 

Waveform Roughing - Avoiding Thin Walls 
  ในช่วงวฏัจกัรของ  Waveform Roughing จะมีการสร้าง thin walls  วสัดพิุเศษนีอ้าจท าให้เคร่ือง

ตดัเสียหายในระหวา่งการผา่นรอบสดุท้าย 

 

ตอนนีก้ลอ่งโต้ตอบ Cutter Movements มีตวัเลือกเพ่ือหลกีเลี่ยงการ thin walls เหลา่นี ้

 



 ตวัเลือกนีม้ีประโยชน์อย่างย่ิงส าหรับ hard materials และหวั solid carbide 

 
 

Holder Collision Avoidance - Clearance on Narrow Sections of 
the Holder 
  เมื่อเคร่ืองมือมีขนาดใหญ่กวา่สว่นประกอบตวัยึดบางตวัคณุสามารถหลีกเลี่ยงการใช้คา่การ 

Clearance ตวัยึดกบัสว่นแคบ ๆ ของท่ียดึซึ่งมีขนาดเลก็กวา่เส้นผา่นศนูย์กลางของเคร่ืองตดั หากต้องการ

ท าเชน่นัน้ให้ยกเลิกการใช้ตวัเลือก Apply Holder Clearance on Holder Sections < Cutter Diameter 

 
 



Roughing Toolpath Edition - Force Retracts to Retract Plane 
  เมื่อท าการแก้ไขเส้นทางเคร่ืองมือคร่าวๆจะท าการค านวณการถอนกลบัและการเช่ือมโยง อย่างไร

ก็ตามส่ิงนีไ้มไ่ด้พิจารณาถึงรูปแบบสินค้าคงคลงัซึ่งอาจน าไปสูก่ารชนกบัเคร่ืองตดั 

ด้วยเหตนีุเ้มื่อเปิดใช้งานฟังก์ชัน่ Toolpath Edition บนทางเดินเคร่ืองมือคร่าวข้อความเตือน

ตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้: 

 

เราขอแนะน าอย่างย่ิงวา่คณุไมค่วรปรับเปลี่ยนเส้นทาง Roughing toolpaths. 

หากคณุคลิกใช่ข้อมลูตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้: 

 
 การเคลื่อนไหว retract ทัง้หมดจะถกูบงัคบัไปยงั retract plane 

 
 
 
 
 
 



3-Axis Finishing 
3-Axis - Between 2 Curves - Perform Center Pass 
  ตวัเลือกด าเนินการผา่นศนูย์ได้รับการเพ่ิมลงในกลอ่งโต้ตอบระหวา่ง 2 เส้นโค้งของเส้นทาง 

ช่วยให้คณุตรวจสอบให้แนใ่จวา่มีการสร้าง Center pass  นอกจากนีย้งัรับประกนัการกระจายผา่นท่ีดีขึน้

ระหวา่งสองเส้นโค้งท่ีเลือกไว้ 

 
ตวัเลือกนีส้ามารถใช้ได้กบัทิศทางการ Parallel drive direction 

ไมม่ี Center Pass:                                                          ด้วย Center Pass: 

                                              



5-Axis Toolpaths 
5-Axis Rolling Toolpath Improvements 
5-Axis - Rolling toolpath ใหมไ่ด้รับการปรับปรุงเพ่ือการยศาสตร์ท่ีดีขึน้ 

5-Axis Curve Set Definition 
กลอ่งโต้ตอบนิยาม Surface Rolling มีการเปลี่ยนแปลง: 

Version 2020.0                                                               Version 2020.1 

                  
 

Start Point Definition 
 ตอนนีค้ณุสามารถก าหนดจดุเร่ิมต้นของคณุเองส าหรับเส้นทางเคร่ืองมือ 

  ค าจ ากดัความของจดุเร่ิมต้นมีให้เฉพาะส าหรบั closed curves 
1. คลิกท่ีปุ่ มก าหนดจดุเร่ิมต้น 
2. คลิกท่ีจดุใหมบ่นชดุเส้นโค้ง 5 แกน 

จดุเร่ิมต้นใหมจ่ะได้รบัการตรวจสอบโดยอตัโนมตัิ 

 



Context Menus 
เมนใูนชดุเส้นโค้ง 5 แกนและกฎได้ง่ายขึน้: 
5-axis Curve Set - Version 2020.0 - Context Menu:       5-axis Curve Set - Version 2020.1 - Context Menu: 

       

Rule - Version 2020.0 - Context Menu:               Rule - Version 2020.1 - Context Menu: 

        

 
 
 
 
 



Miscellaneous Improvements 
Part Centering 

ฟังก์ชนัการจดักึ่งกลางช่วยให้คณุสามารถชดเชยการเยือ้งศนูย์ของเคร่ืองโดยใช้วฏัจกัรการ
ตรวจวดับนคอนโทรลเลอร์ Heidenhain ® การวางแนวของชิน้สว่นถกูก าหนดโดยการวดัสองจดุ (ด ู1 และ 
2 ในภาพด้านลา่ง) ซึง่จะต้องวางเป็นเส้นตรง การเยือ้งศนูย์นัน้ได้รับการชดเชยโดยหมนุแกน A, B หรือ C 
ผลลพัธ์ของรอบการโพรบจะถกูเขียนโดยอตัโนมตัิในไฟล์ NC ท่ีสร้างขึน้ 

 
 ฟังก์ชนัการอยู่ตรงกลางสว่นจะต้องใช้ก่อนท่ีจะเขยีนโปรแกรม Toolpaths 

 คณุต้องก าหนดของการตดัเฉือนก่อนท่ีจะใช้ฟังก์ชนั 

 เราแนะน าอย่างย่ิงให้คณุอา่นเอกสารการเขยีนโปรแกรมรอบจาก Heidenhain ® ก่อนท่ีจะใช้

ฟังก์ชนั 

 ฟังก์ชนัการจดักึ่งกลางสว่นใช้งานได้เฉพาะกบัคอนโทรลเลอร์ Heidenhain ® เท่านัน้ 

Access 
 คลิกขวาท่ี Machining Context ใน Workzone Manager แล้วเลือก Define Part Centering 

กลอ่งโต้ตอบตอ่ไปนีจ้ะปรากฏขึน้: 



 

Procedure 
ขัน้ตอนแรกของกระบวนการจดักึ่งกลางสว่นประกอบด้วย: 

 การเลือกการก าหนดคา่ตวัควบคมุ 

 การเลือกวา่คณุต้องการจดักึ่งกลางโมเดลสินค้า (กลอ่งขอบชิน้สว่น) หรือชิน้สว่นเรขาคณิต (โดย

ใช้ลกูศรของไอคอน) 

 การเลือกล าดบัท่ีก าหนดไว้ลว่งหน้า (โดยใช้ปุ่ มเลือก) 

Sequence selection 

การคลิกปุ่ มเลือกจะเปิดกลอ่งโต้ตอบตอ่ไปนี:้ 

 



ล าดบัท่ีใช้ได้ขึน้อยู่กบัไฟล์การก าหนดคา่ท่ีเลือก ท่ีน่ีเรามีสองตวัเลือก: 

Centering on block : ตวัเลือกนีม้ปีระโยชน์ในการจดักึ่งกลางโมเดลสินค้าหรือเรขาคณิตสว่นหนึ่ง 

Centering one point : ตวัเลือกนีช้่วยให้คณุก าหนดจดุตดิตอ่ท่ีเคร่ืองจะใช้เพ่ือตรวจจบัวา่มชิีน้สว่นหนึ่งตอ่

หนึ่งเคร่ืองอยู่หรือไม ่ใช้เมื่อตดัเฉือนชิน้สว่นหลายชิน้บนพาเลท 

 


